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STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Pomocny material pre vonkajSie vedenia optickych kablov.

2. PREDPISY A NORMY:

STN EN 10279 Oceloveé profily valcované za tepla. Tolerancie tvaru, rozmerov a hmotnosti

STN EN 10056-1 TyCe z konStruk&nych oceli rovnoramenného a nerovnoramenného tvaru.

STN 42 5570 — Subor.Tyce prierezu U z oceli tried 10 a 11 valcované za tepla - rozmery.

STN 42 5522-1 — TyCe ocelové ploché, valcované za tepla.

STN 42 5350 — Pasy a pruhy valcované za studena z oceli tried 10 az 16 a 19 rozmery.

STN 42 5510-1 — TyCe ocelové kruhové, valcované za tepla.

STN EN ISO 1461: Zinkové povlaky na zZeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené ponornym

ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skusobné metédy

STN EN ISO 9001/01 Systémy manzérstva kvality. PoZiadavky

e STN 332000-5-51 Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych zariadeni.
Spoloéné pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Tabulka €. 1 Pozadované prevedenia pomocného materialu optickych kablov:

Por.c. Material Priloha ¢.| Ponukany typ+vyrobca
(uvedie uchadzad)
1. |Konzola pod opticky rozvadzaé jednostip 1.
2. | Konzola pod opticky rozvadzaé dvojstip 2.

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napatie siete: 230 V /400 V

4.1.2. Maximalne napatie siete: Un = 10%,

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz,

4.1.4. Rozvod v distribu¢ne;j sieti: 4 vodiovy (L1, L2, L3, PEN),

4.1.5. Druh distribu¢nej siete: TN-C.

4.1.6. Minimalna hrabka Ziarovo zinkového poviaku 70um

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory. (miesta vystavené priamo vonkajsej klime)

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AM1, AN2, AP1,
AQ2, AS2, AT3, AU3, BA4, BB2, BC1, BD1, BE1, CA1, CB1

43. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.3.1. Vyhlasenie o zhode podla § 23. Zakona ¢&. 56/2018 Z.z., o posudzovani zhody vyrobku,
spristupfiovani urCeného vyrobku na trhu a ozmene a doplneni niektorych zakonov
alebo Nariadenia vlady ¢&.148/2016 Z.z. o spristupriovani elektrického zariadenia
ureného na pouzivanie v ramci ur€itych limitov napatia na trhu a Nariadenia vlady
127/2016 Z.z. o elektromagnetickej kompatibilite.

4.3.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.
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4.3.3. Protokol o prevedenych typovych skusSkach z akreditovanej skuSobne v mieste sidla v
Eurépskom hospodarskom priestore, — strany popisujuce predmet skusky a strany s
vysledkom skusky pozadujeme uradne prelozené, ostatné strany mézu byt neoverené
képie v povodnom zneni.

44. Technicka dokumentacia

4.4.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznadenia, rozsahu technickych parametrov a
rozmerového nakresu.

4.4.2. Navod na montaZz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

4.4.3. Vyplneny bod 3 Technickej Specifikacie.

4.4.4. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a doloZit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Suc€astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v Ceskom jazyku. PoCas dopravy musia byt
jednotlivé konstrukéné Casti zabezpelené tak, aby nedo$lo k ich po3kodeniu. Vyrobca zabezpedi
dopravu beZznymi dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

PozZadujeme predloZenie v8etkych prvkov ¢1 v zmysle Tabulky €.1 s tyou16-1290, t.j. 2 kusy vzoriek
s vyrobnym oznacenim.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opa¢nom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit a vratit dodavatelovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY
Priloha &.1 — Konzola pod opticky rozvadzag jednostip

Adobe Acrobat
Document

Priloha &.2 — Konzola pod opticky rozvadzaé dvojstip

Adobe Acrobat
Document

Koniec priloh.

Datum: 12/2022
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- T 15 | 4L5x L =564 Kusovnik pre Drziak Rozvadzaga LC-07 1x stlp 9/3 , 9/10 , 9/45
|— E B O 7 0S4 d enia Na s 1_ l p e Pol. Norma/Vykres Popis Materidl Rozmer Kusov [ Hmotnost' | Plocha | Poznamky
o 01 050'1- 060302 o 1 zvarenec Zvarenec 1.1-1.8| 1 14,99 kg| 0.956 m2
_4@__’ 3 1.1 uholnik S$355J2 L45x4-580 1 152 kg| 0.097 m2|zastrih
:: 1.2 uholnik S355J2 L45x4-750 1 2.06 kg| 0.131 m2|zastrih
" 1.3 uholnik S355J2 L45x4-580 1 1.52 kg| 0.097 m2|zéastrih
Vyb (.2 podla t tl
yber pot.c podia Typu stipe 9};?_ — 14 uholnik S355J2 L45x4-400 2 2.19kg| 0.141m2
] } B 15 uholnik S$355J2 L45x4-564 1 154 kg| 0.099 m2|zastrih
Typ stlpa Pol.2 1.6 uholnik S355J2 L45x4-746 1 2.05kg| 0.130 m2
1.7 uholnik S355J2 L45x4-746 1 2.05kg| 0.130 m2
EPV9/3 - EPV9/45 Tyc16-8L0 %i pol.15 - Otvory 1priruba 1.8 uholnik $355J2 L45x4-750 1 2,06 kg| 0.131 m2|zastrih
EPV9/6 - EPV9/20 Tyc16-965 o Ll Poloha X Y Otvor 2 Ty¢ 16 $355J2 Ty¢16-840 2 vyber
EPV9/20M - EPV9/45 Tyc16-1290 ! 52 21 |n 18,00 chg?ggo podia |'
. . 2 512 21 18,00 yete typu stipa
EPV10.5/3 - EPV10.5/4 5 Tycl6-965 > n 3 DIN 961 skrutka 8.8 M12x20 4 0.12kg| 0.006 m2
EPV10.5/6 - EPV10.5/40 Tyc16-1290 5 3 | 472 | 21 |n18,00 4 1504032 matica 88 M12 4 | 006kg| 0.004m2
O L 132 21 n 18,00 5 STN EN ISO 4032 | matica 8.8 M16 8 0.16 kg| 0.010 m2
EPV12/3 - EPVI2/20 Tycl6-1290 ™ c 91 21 |p 18,00 6  |STNENISO 7089 |podiozka - M16 4 0.02 kg| 0.003 m2
EPV13.5/3 - EPV13.5/30 Tyc16-1290 6 432 1 18'00 8 DIN 126 podlozka M12 4 0.01 kg| 0.002 m2
H  e—————————————————————— n ' . >
EPV15/10 - EPV15/25 Tycl6-1290 o bodlofka prznd e R TR T
Hmotnost véitane |valcovacej tolerancie 2.5% |a zinku 3% 16.23 kg
o
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1.Konstrukcia : Trieda EXC2
4 Vyroba a tolerancie STN EN 1090-2+A1
460 2. Kvalita Material S$355.J2
i i 2 _|_ ’|6 965 Uholniky rozmery STN EN 10056-1, DIN 1028
Cl0- .. . . . . .
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| (=07 osadenie na 7x sftl D Kusovnik pre Drziak Rozvadzaga LC-07 1x stlp 9/3 , 9/10, 9/45
Pol. Norma/Viykres Popis Material Rozmer Kusov | Hmotnost | Plocha | Poznamky
1 zvarenec Zvarenec 1.1-18 | 1 14,99 kg| 0.956 m2
1.1 uholnik $355J2 L45x4-580 1 1.52kg| 0.097 m2|zastrih
F 1.2 uholnik $355J2 L45x4-750 1 2.06 kg| 0.131 m2|zastrih
Vyber polZ podla fypU s’rIpa I~ 1.3 uholnik S355J2 L45x4-580 1 1.52 kg| 0.097 m2|zastrih
o 1.4 uholnik $355J2 L45x4-400 2 2.19kg| 0.141m2
) Ql) 15 uholnik $355J2 L45x4-564 1 1.54 kg | 0.099 m2 |zastrih
Typ stlpa Pol.2 e 16 uholnik $355J2 L45x4-746 1 2.05kg| 0.130 m2
1.7 uholnik $355J2 L45x4-746 1 2.05kg| 0.130 m2
EPV9/3 - EPV9/L5 Tyc16-1510 18 uholnik S35502 L45%4-750 1 2,06 kg| 0.131 m2|zastrin
o EPV9/6 - EPV9/20 Tyc16-1785 . = 2 Tyé 16 $355J2 Ty&16-1510 2 vyber
EPV9/20M - EPVS/45 Tyc16-2330 5 Tye16-1785 podia
Ty¢16-2330 typu stlpa
_ o
EPV10.5/3 - EPV10.5/45 Tyclo-1785 ™ 3 DIN 961 skrutka 8.8 M12x20 4 0.12kg| 0.006 m2
EPV10.5/6 - EPV10.5/40 Tyc16-2330 Terd 4 1SO 4032 matica 8.8 M12 4 0.06 kg| 0.004 m2
R eren 5 STN EN ISO 4032 | matica 8.8 M16 8 0.16 kg| 0.010 m2
c EPVI2/3 - EPVI2/20 Tyc16-178> 6 STN EN ISO 7089 | podiozka - M16 4 0.02 kg| 0.003 m2
EPV13.5/3 - EPV13.5/30 Tyc16-2330 8 ’] 2 |_L|-5XL+—7SO 8 DIN 126 podlozka . M12 4 0.01kg| 0.002 m2
o : . —=
EPV15/10 - EPV15/25 Tyc16-2330 N [ 7 1 . . 7 DIN 127 podloZka pruzna M16 4 0.02 kg| 0.002 m2
R 8 pol.1.2 - Otvory 1.priruba pol.1.2 - Ofvory 2.priruba Spolu : 15.38kg| 0.983 m2
o Poloha X Y Otvor Poloha X Y Otvor Hmotnost véitane |valcovacej tolerancie 2.5% [a zinku 3% 16.23 kg
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